
Kunert 

Newsletter zur FachPack 2015  

Wir beraten Sie gerne. Besuchen 

Sie uns in Halle 5, Stand 141. 

Unternehmensgruppe
Wir entwickeln uns kontinuierlich weiter, 

um Sie bestmöglich zu unterstützen. 

Ab Seite 22

Service- & Entwicklungskompetenz
Gemeinsam entwickeln wir maßgeschnei-

derte Verpackungen aus Wellpappe.

Ab Seite 26

Beratungskompetenz
Für Ihren Erfolg setzen wir auf intensive 

Beratung und technisches Know-how.

Ab Seite 06

29.09.–01.10.

Kompakt



Liebe Leserinnen und Leser,
für nachhaltigen Erfolg braucht jedes Unternehmen starke Partner. Deshalb inves-

tieren wir besonders in unsere Beratungs-, Entwicklungs- und Servicekompetenz. 

Gemeinsam mit Ihnen möchten wir mehr erreichen. Wir sehen uns dabei nicht als rei-

ner Produzent von Hülsen, Verpackungen aus Wellpappe, Kantenschutz und Hülsen-

karton. Vielmehr stehen wir Ihnen als kompetenter Berater und starker Dienstleister 

zur Seite – von der Entwicklung über die Produktion bis zur Qualitätssicherung. Ihre 

Anforderungen sind unser Maßstab, Ihre Zufriedenheit ist unser Ziel. 

Was das konkret bedeutet? Machen Sie sich an unserem Messestand auf der Fach-

Pack 2015 und in dieser Messezeitung selbst ein Bild davon. Während unsere Ex-

perten Sie gerne direkt am Messestand beraten, bietet Ihnen unser „Kunert Kompakt“ 

ergänzend einen Überblick über unsere Leistungen.

Ein Beispiel für diesen umfassenden Service ist das Schneidcenter für Hülsen in 

Wildflecken. Dort haben Sie die Möglichkeit, Ihre Hülsen an verschiedenen Schneid-

maschinen selbst zu testen. Auf diese Weise möchten wir Sie bestmöglich beraten 

und gleichzeitig möchten wir, dass Sie sich mit unseren Produkten auch bestmöglich 

beraten fühlen. Diesen Servicegedanken leben wir in unserer gesamten Unterneh-

mensgruppe. So stehen Ihnen zum Beispiel auch unsere Wellpappenproduzenten von 

der Entwicklung bis zur Qualitätssicherung stets mit Rat und Tat zur Seite. Gemein-

sam mit Ihnen entwickeln unsere Verpackungsberater von Kunert Wellpappe Bad 

Neustadt und Biebesheim maßgeschneiderte Lösungen entsprechend Ihren Anforde-

rungen. Überzeugen Sie sich am besten selbst. 

In diesem Sinne wünschen wir Ihnen eine gewinnbringende Lektüre und freuen uns 

auf Ihre Herausforderungen!
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Unternehmens-
gruppe ab Seite 22

Hülsen ab Seite 13

Winkelkanten-
schutz
ab Seite 18

Hülsen und 
Winkelkantenschutz

Beratungskompetenz

Beratungskompetenz 06 – 07

Schneidcenter 08 – 10 

RFID-Technologie 11

GP Premium®  13

Applikatoren-Hülsen  14–15

SF light  16

Hülsen für die Stahlindustrie  17

Winkelkantenschutz – SAFETYgrip  18

Winkelkantenschutz – mit Gurtführung  19

Winkelkantenschutz – asymmetrisch  20

Unternehmensgruppe

Modernisierung
Carl Macher Hülsenpapiere 22 – 23

Erweiterung Werk Indonesien  24  

Neuer Internetauftritt  24

Service- und 
Entwicklungskompetenz

Service- und Entwicklungskompetenz  26 – 27

Verpackungsberater  28

Ausbildung zum Packmitteltechnologen  29

Europaweite Liefersicherheit  30

Rhönpiraten  30

Hochwertiger Druck 31 

dinnery.de  31

FSC®-Zertifizierung  32

Partner im Agrarbereich  32

Inhaltsverzeichnis

Service- und 
Entwicklungs-
kompetenz
ab Seite 26

Beratungs-
kompetenz
ab Seite 06



01

02

04

05

Setzen Sie auf uns als Ihren starken Partner – von der Beratung über die Entwicklung bis 
zur Fertigung von Hülsen, Kantenschutz, Hülsenkarton und Verpackungen aus Wellpappe

Wir stehen für umfassende Beratung  
und optimalen Service

Beratungskompetenz
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Wir verstehen uns nicht als reiner Pro-

duzent von Hülsen, Kantenschutz und 

Hülsenkarton. Viel mehr sehen wir uns 

als Ihr Berater und Ansprechpartner 

Nummer 1. Wir entwickeln zusammen 

mit Ihnen maßgeschneiderte Lösungen, 

individuell auf Ihre Anforderungen und 

Wünsche angepasst. Darüber hinaus 

sind wir Ihr tatkräftiger Partner bei der 

Meisterung Ihrer Produktions- und Lo-

gistikprozesse.

Unser Ziel ist Ihre Zufriedenheit. Deshalb 

stehen wir Ihnen mit Produktlösungs-, 

Anwendungs- und Maschinenkompetenz 

zur Seite. „Wir bieten nicht nur hochwer-

tige Produkte aus einem breiten Sor-

timent, sondern darüber hinaus auch 

Gute Beratung und exzellenter Service machen 
den Unterschied

Produktlösungskompetenz:

Gemeinsam entwickeln wir  

maßgeschneiderte Produkte für  

Ihre Anforderungen. 

Anwendungskompetenz:

Gerne beraten wir Sie auch in technischen 

Fragen direkt bei Ihnen vor Ort und optimieren  

gemeinsam mit Ihnen Ihre Fertigungsabläufe.

Maschinenkompetenz:

Als Partner des Maschinenbaus setzen wir nicht nur  

auf das Know-how der Maschinenhersteller,  sondern 

stellen auch gerne unser Wissen zur Verfügung. 

Wir sind Ihr
Problemlöser

Der Kompetenz-
Check

Service, Lösungen und Weiterdenken“, 

sagt Manfred Kunert, Geschäftsführen-

der Gesellschafter von Paul & Co. „Wir 

möchten gemeinsam mit unseren Kun-

den Probleme lösen, noch bevor diese 

Kosten verursachen.“ 

Wie uns das gelingt? Durch eine vertrau-

ensvolle Beziehung zu Ihnen. In inten-

siven Beratungsgesprächen finden wir  

heraus, welche Anforderungen Sie an uns 

und unsere Produkte haben, und entwi-

ckeln gemeinsam passende Lösungen. 

Gerade vor dem Hinblick wachsender 

technischer Anforderungen an Wickel-

prozesse werden die Aufgaben für Hül-

senhersteller komplexer. 

„Passende Lösungen können nicht mehr 

allein aus technischer Innovation beste-

hen“, sagt Manfred Kunert. Natürlich 

seien gut ausgestattete Entwicklungsab-

teilungen tragende Säulen des Erfolges, 

doch viel wichtiger sei eine umfassende 

Beratung. So lässt sich sicherstellen, 

dass jedes Wickelgut die richtige Hül-

se bekommt und diese den Belastungen 

beim Be- und Abwickeln, bei Transport 

und Lagerung standhält.

Gebündeltes Know-how

„Jede Hülse ist eine Maßanfertigung, die 

individuellen Anforderungen standhält 

und die Wünsche unserer Kunden prä-

zise erfüllt. Um das zu erreichen, bezie-

hen wir unsere Kunden, Lieferanten und 

Partner, wie Maschinenhersteller, sehr 

stark in unsere Arbeit ein. Auf diese Wei-

se bündeln wir Know-how aus verschie-

densten Bereichen.“ Das gilt sowohl für 

Patentlösungen, wie zum Beispiel unse-

re neuen Hülsen für Maschinenstretch-

folien SF light, als auch für die Entwick-

lung der Oberflächenbeschichtungen für 

die verschiedenen Ausführungen des 

Winkelkantenschutzes und vieles mehr.

Beratungskompetenz
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Als Folienhersteller und -verarbeiter 

brauchen Sie vor allem eins: staub-

frei und sauber geschnittene Hülsen. 

Entscheidend dafür ist neben der Qua-

lität der Hülse auch, wie diese und die 

Schneidmaschine zueinander passen. 

Hier beraten wir von Paul & Co Sie 

gerne. In unserem Schneidcenter in 

Wildflecken haben Sie die Möglichkeit, 

exklusiv zu testen, welche Hülse zu 

welcher Schneidmaschine passt und 

umgekehrt.

Präzision und  
Staubfreiheit
Gemeinsam mit uns zur optimalen Hülse für Ihre Folien und 
sensiblen Materialien – testen Sie Ihre Hülsen an unseren 
Schneidmaschinen in Wildflecken

störungsfrei weiterverarbeiten lassen“, 

sagt Christoph Schmitt, Leitung F & E bei 

Paul & Co.

Die Hülsen von Paul & Co erhalten Sie 

staubfrei, präzise und effizient auf Fixlän-

gen geschnitten. So erfüllen unsere Hül-

sen auch hohe hygienische Anforderun-

gen. Doch damit unsere Hülsen perfekt 

den Bedürfnissen und Anforderungen 

unserer Kunden entsprechen, muss al-

les stimmen: von dem entsprechenden 

Rohstoff der Hülse über das Wissen da-

rüber, worum es unseren Kunden geht, 

bis zu den richtigen Schneidmaschinen.

Gerade beim Schneiden von Hülsen 

spielen viele Faktoren eine Rolle: Di-

verse Messertypen, Schliffe und Dreh-

geschwindigkeiten haben im Zusam-

menspiel mit verschiedenen Hülsen 

unterschiedliche Effekte. „Wir schnei-

den täglich viele tausend Hülsen“, sagt 

Christoph Schmitt und ergänzt: „Von 

dieser Erfahrung lassen wir Sie gerne 

profitieren, auch wenn Sie Ihre Hülsen 

selbst schneiden möchten.“ Gemeinsam 

mit den Schneidmaschinen-Experten 

von Eberlé SAS helfen wir Ihnen dabei, 

frühzeitig die richtige Schneidmaschine 

für Ihre Hülsen zu finden. Eine Service-

leistung, die Sie kaum ein zweites Mal 

finden.

Optimale Beratung,  

kompetenter Service

Folienhersteller und -verarbeiter kön-

nen in unserem Showroom in Wildfle-

cken frühzeitig die passende Lösung für 

Ihre Anforderungen finden. Gerne bera-

ten wir Sie und testen gemeinsam mit 

Ihnen verschiedene Schneidmaschinen. 

Von den gewonnenen Erkenntnissen pro-

fitieren nicht nur Sie, sondern auch Ihre 

Kunden.

Darüber hinaus erhalten Sie wertvolle 

Hinweise auf die passende Maschinen-

einstellung für den besten Schnitt – und 

gerne stellen wir Ihre Maschine im Be-

darfsfall auch für Sie ein.

In unserem Schneidcenter in Wildflecken haben Sie die Möglichkeit, Ihre Hülsen an unseren Schneidmaschinen zu testen.

Eine Hülse ist mehr als der Wickelkern 

Ihrer Folien und sensiblen Materialien. 

Sie ist das Aushängeschild für Ihre Pro-

dukte. Umso wichtiger ist, dass Ihre Fo-

lienrollen die optimalen Hülsen bekom-

men. Dafür entscheidend ist nicht nur die 

Hülsenqualität, sondern auch, welchen 

qualitativen und optischen Gesamtein-

druck das Produkt macht. „Es kommt 

dabei auch auf den exakten Hülsen-

schnitt an. Er sorgt letztendlich dafür, 

dass sich die Produkte unserer Kunden 

Beratungskompetenz
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Wann immer es darum geht, Logistik-

kosten zu reduzieren, Warenströme 

besser zu kontrollieren oder Lagerbe-

stände zu verwalten, können Sie sich 

auf uns verlassen. Neben üblichen Ven-

dor-Managed-Inventory-Systemen, die 

auf Bestands- oder Verbrauchsmeldun-

gen basieren, praktizieren wir mit unse-

ren Kunden auch ein RFID-basiertes VMI. 

Gemeinsam mit Ihnen und unserem Part-

ner, dem Systemanbieter Gustav Wilms 

oHG, realisieren wir Ihre RFID-Projekte.

„Speziell in der Dekorpapierindustrie 

setzen wir seit ca. acht Jahren auf die 

RFID-Technologie. Sie gehört inzwischen 

zum Branchenstandard“, sagt Christoph 

Schmitt, Leiter F&E bei Paul & Co. „Auch 

in anderen Branchen, wie der Hygiene-

papierindustrie, sind wir aktiv.“ Mit un-

serem automatisierten und vollständig 

von uns durchgeführten Warenbestands-

management in Ihrem Lager sorgen wir 

für eine effiziente Bestandsverwaltung. 

„Gemeinsam mit Ihnen legen wir die Soll- 

und Mindestbestände fest. In deren Gren-

zen managen unsere Kundenbetreuer 

anschließend Ihren Lagerbestand eigen-

verantwortlich.“

Unterstützt werden wir dabei von der  

Firma Wilms als Partner, wenn es um die 

Installation von RFID-Technik bei Ihnen vor 

Ort geht. Während wir von Paul & Co die 

Packeinheiten unserer Hülsen mit RFID-

Tag ausstatten, kümmert sich die Firma 

Wilms um Projektierung, Installation und 

Service für die Wartung der Systemlösung.

Systemanbieter Gustav Wilms oHG als starker Partner  
bei der Meisterung von RFID-Projekten

Wir managen Ihren Bestand

Fehlerquote reduziert

Unsere mit RFID-Tag ausgestatteten 

Packeinheiten sorgen dafür, dass jede 

Verpackungseinheit an jeder Stelle des 

Verarbeitungs-, Lager- und Transport-

prozesses eindeutig aus der Distanz 

identifiziert werden kann. 

Das reduziert nicht nur den Aufwand bei 

Warenbestellung und Verwaltung sowie 

die Kosten, sondern sorgt auch dank 

permanenter Inventur für eine geringere 

Fehlerquote.

Sie möchten mehr über das Schneiden von Hülsen erfahren? Sie möchten Ihre Hülsen selbst schneiden? 

Wir teilen unser Wissen gerne mit Ihnen, kontaktieren Sie uns: info@paulundco.de

Ein Showroom, viele Möglichkeiten

Was Sie in unserem Showroom in Wild-

flecken erwartet? An verschiedenen 

Schneidmaschinen haben Sie die Mög-

lichkeit, Ihre Hülsen zu testen. Ob für 

kleine oder große Hülsendurchmesser 

sowie für die unterschiedlichsten Län-

gen: In unserem Schneidcenter finden 

Sie garantiert die passende Schneidma-

schine für Ihre Anforderungen.

Die SC-Schneidmaschine

Die SC-Schneidmaschine aus dem Hause 

Paul & Co schneidet Ihre Hülsen völlig 

grat- und staubfrei, bei geringem War-

tungsaufwand und kurzen Umrüstzeiten. 

Sie bietet eine sehr enge Schnitt toleranz 

und eine reduzierte Endabfallrate. Auch 

sehr harte und dickwandige Hülsen 

lassen sich mit der SC-Schneidmaschi-

ne problemlos zuschneiden. Dank des 

IDC-Dornsystems können wir den Durch-

messer ebenso schnell ändern wie auch 

die Schnittlängen.

Unsere SC-Schneidmaschine schneidet 

Ihre Hülsen mit höchster Präzision. Die 

maximale Länge der Mutterhülse beträgt 

3.050 mm und die maximale Wanddicke 

20 mm. Es können Hülsen mit einem mi-

nimalen Innendurchmesser von 20 mm 

und einem maximalen Außendurchmes-

ser von bis zu 305 mm geschnitten wer-

den, bei Schnittlängen ab 7 mm.

Die Schnittkanten bleiben absolut 

staub- und fusselfrei, weshalb sich diese 

Schneidmaschine auch für den Einsatz 

unter Reinraumbedingungen eignet.

Die verschiedenen Modelle  

der Firma Eberlé SAS

Von der einfachen Standardversion über 

Ausführungen für gehobene Ansprüche  

bis zum Vollautomaten: Es werden alle 

von Folienherstellern und -verarbeitern 

gestellten Anforderungen an das Schnei-

den von Hülsen abgedeckt – so auch 

die unterschiedlichsten Hülsenabmes-

sungen unter Berücksichtigung der zu 

schneidenden Menge.

Beratungskompetenz
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Ob Zeitungsdruck-, Tiefdruck- oder Off-

set-Papier: Mit unseren Hartpapierhül-

sen der Serie GP Premium® gewähr-

leisten wir eine optimale Verarbeitung. 

Das bestätigt auch die erfolgreiche 

Zertifizierung unserer neuen GP Premi-

um® 7.50 Hülsen für graphische Papiere 

durch den Augsburger Druckmaschinen-

hersteller manroland und den britischen 

Medienkonzern News International.

„Wir möchten, dass die Qualität und 

Leistungsfähigkeit unserer Hülsen Sie 

überzeugt. Deshalb prüfen wir unsere 

Produkte kontinuierlich und richten sie 

an den technischen Bedürfnissen Ihrer 

Produktion aus“, sagt Christoph Schmitt, 

Leiter F & E. Bestes Beispiel: News In-

ternational. Bei News International sind 

Drucklinien der Serie Colorman XXL von 

manroland in Betrieb. Wegen der hohen 

Bahngeschwindigkeit und der Anforde-

rungen beim fliegenden Rollenwechsel 

sowohl an die Prozesssicherheit als auch 

an die Maschinen- und Personensicher-

heit dürfen bei News International nur 

eigens zertifizierte Hülsen Verwendung 

finden. „Den zugrundeliegenden drei-

stufigen Qualifizierungsprozess – unter 

Premium für 
Ihr Papier
Beste Ergebnisse bei Zertifizierung von GP Premium® 7.50 Hülsen 
durch manroland und News International

Unsere Hülsen für Ihre 

graphischen Papiere.

Was für unsere Hülsen 
der Serie GP Premium® 
spricht? 

 Besondere Festigkeit

 Präzise Dimensionen

 Gute Rundlaufeigenschaften

anderem bei Druckmaschinenhersteller 

manroland – haben die GP Premium® 

7.50 Hülsen von Paul & Co mehr als er-

folgreich durchlaufen“, sagt Christoph 

Schmitt.

Hohe Qualitätsansprüche erfüllt

Während des Rotationsversuches bei 

2.350 U/min durften unsere Hülsen die 

als maximal zulässig definierte Auslen-

kung von 2,8 mm nicht überschreiten. 

Anschließend erfolgten bei News Inter-

national praktische Tests mit Proberol-

len unter verschärften Bedingungen. 

Unter anderem wurde bei maximaler 

Maschinengeschwindigkeit und einem 

von 125 auf 120 mm reduzierten Splice-

durchmesser getestet. Unsere Hülsen 

GP Premium® 7.50 überzeugten in allen 

Belangen und erfüllen die Anforderun-

gen zum Teil sogar bei weitem.

Neue Prüfmethoden, verbesserte 

Qualität

Gerade in puncto Dimensionsstabilität 

und Dimensionstreue sind die Anforde-

rungen an Hülsen in den vergangenen 

Gemeinsam entwickeln wir  
individuelle Lösungen. 

Jahren stetig gestiegen. Deshalb wurde 

in den hochautomatisierten Fertigungs-

prozess unserer GP Premium® Hül-

sen neue, sensible und hochauflösende 

Messsensorik integriert. Das ermöglicht 

es uns, noch detaillierter als bisher die 

Einflussparameter auf die Geometrie 

unserer Hülsen zu ermitteln und steu-

ernd einzugreifen. Das Ergebnis: eine 

nachhaltige, gleichbleibend hohe Quali-

tät. Alle Daten werden zentral archiviert. 

Das ermöglicht uns eine statistisch gesi-

cherte Bewertung und darauf aufbauend 

die weitere Optimierung unserer Ferti-

gungsprozesse. 
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Qualität schafft Vertrauen

Diese Zahlen sprechen für sich: 34 

Mitarbeiter und eine Produktion von 

durchschnittlich 420 Kilometern Appli-

katoren-Hülsen am Tag. Unser Werk 

Halaspack im ungarischen Kiskunhalas 

ist nicht nur die modernste, sauberste 

und qualitativ leistungsfähigste Hülsen-

abteilung der Kunert Gruppe, sondern 

auch unser Aushängeschild für eine er-

folgreiche Zusammenarbeit zwischen 

einem amerikanischen Konsumgüter- 

Konzern und unserem Unternehmen. 

Halaspack erfüllt höchste Anforderungen an Qualität und  
Prozesssicherheit bei der Fertigung von Applikatoren-Hülsen

Binnen neun Monaten ist es uns gelun-

gen, die Fertigung qualitativ hochwerti-

ger und hygienisch einwandfreier Hülsen 

für die Tampon-Massenproduktion voll-

ständig in unser Werk Halaspack zu in-

tegrieren. Erste Annäherungen mit dem 

Konsumgüter-Konzern gab es bereits  

vor fünf Jahren. „Schon bei der ersten 

Besichtigung des Konzerns konnten wir 

uns überzeugen, dass eine Zusammen-

arbeit unserer Unternehmen Synergien 

schaffen würde“, sagt Manfred Kunert, 

 

Höchste Anforderungen an  

Qualität und Prozesssicherheit

Konkret wurde das Outsourcing-Pro-

jekt mit Vertragsunterzeichnung im Jahr 

2012. In dessen Folge begannen die Um-

bauarbeiten an einer Wickelmaschine. 

Wir haben ein Nachbargrundstück zum 

bestehenden Paul & Co Werk Halaspack 

in Kiskunhalas gekauft, ein leerstehen-

des Fertigungsgebäude renoviert und die 

Produktion in einem provisorischen Rein-

raum mit einer Pilotanlage aufgenommen. 

„Die Produktion von Applikatoren-Hülsen 

stellt ganz besonders hohe Qualitäts-

ansprüche hinsichtlich Prozesssicherheit 

und Hygiene. Deshalb haben wir extra für 

diese Applikatoren neue Prüfmethoden 

und -maschinen ent wickelt“, erläutert 

Manfred Kunert. 

Zudem haben wir das Hygienekonzept 

der Produktion durch Schleusensysteme 

und Lüftungsanlagen für unseren Kunden 

verschärft sowie optische Kontrolleinhei-

Fertigungsstätte

Mitarbeiterinnen und 
Mitarbeiter

Kilometer Applikatoren- 
Hülsen pro Tag

Hülsen

Diese Zahlen sprechen für sich:

Geschäftsführender Gesellschafter von 

Paul & Co Wildflecken. Schnell sei klar 

gewesen, dass ein vollständiges Out-

sourcing der Hülsenfertigung für die 

Tampon-Produktion in langjährig erfah-

rene Hände Sinn macht. Insbesondere 

vor dem Hintergrund, dass die Anforde-

rungen an Qualität und Prozesssicherheit 

für eine effiziente Fertigung der Applika-

toren-Hülsen besonders hoch sind.

ten an den Spiralmaschinen installiert. 

Darüber hinaus kommen spezielle Verpa-

ckungsbehälter sowie ein maßgeschnei-

derter Lkw, umgeben von einem moder-

nen RFID-gesteuerten Warenhaussystem 

für eine lückenlos überwachte Lieferkette 

und punktgenaue Lieferung zum Einsatz. 

Ebenso wie die Lieferkette unterliegen 

auch die Produktionsmaschinen ständi-

ger Datenüberwachung und kontinuierli-

cher, vorausschauender Instandhaltung.

„Als Spezialist für schwere Papierhülsen für die Papier- und Folien-
industrie freut es uns, dass wir mit dieser Produktion unsere Kompetenz 
in der Hülsenfertigung für ein völlig anderes Produkt beweisen können.“

Manfred Kunert, Geschäftsführender Gesellschafter Paul & Co Wildflecken
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Extra light, 
extra effektiv

Neue Hartpapierhülse für Ihre Maschinenstretchfolien

Vielfalt an Hülsen für Stahl- und Aluminiumbänder
Unsere Hülsen für gewalzte Metallbänder, in ausgefallenen Abmessungen und als 
Alternative für kunstharzgetränkte Hülsen

Die Anforderungen der Stahlindustrie 

sind sehr unterschiedlich. Deshalb ha-

ben wir von Paul & Co unser Sortiment 

an Hülsen für den Metallbereich ebenso 

vielfältig aufgestellt: 

... für gewalzte Metallbänder

Sie möchten gewalzte Metallbänder 

bis zum letzten Meter verarbeiten? Mit 

unseren besonders großen spiralgewi-

ckelten Hülsen mit Durchmessern bis zu 

1.000 mm und Wanddicken bis zu 30 mm 

ist das kein Problem. Diese liefern wir 

Ihnen für schmale Metallbänder ab einer 

Breite von 10 mm auf Wunsch auch mit 

Wollfilz-Oberfläche, um Markierungen 

des Wickelguts zu verhindern, die bei 

Metallen durch den Bandanfang entste-

hen. So können auch wertvolle Wickelgü-

ter wie Alubleche für die lithographische 

Industrie bis zum letzten Meter verarbei-

tet werden.

Sie möchten mehr erfahren? Kontaktieren Sie uns – wir  freuen uns auf Ihre Anfrage: info@paulundco.de

... in ausgefallenen Abmessungen

Sie benötigen Hülsen in ausgefallenen 

Abmessungen und mit hohen Wand-

dicken über 30 mm? Wir liefern Ihnen  

unsere parallel gewickelten Hülsen auch 

in kleinen Auflagen.

… als Alternative für  

kunstharzgetränkte Hülsen

Sie möchten Zigarettenpapier, dünnste 

Polyesterfolien, metallisierte Folien und 

magnetisierte Stahlbänder verarbeiten? 

Mit unseren NOVUM-Hülsen erhalten Sie 

die optimale Alternative zu kunstharzge-

tränkten Hülsen. Unsere NOVUM-Hülsen 

halten dank ihrer Reinraumtauglichkeit 

nicht nur den hohen Anforderungen der 

Pharma- und Foodindustrie stand, son-

dern sind auch wesentlich stabiler als 

Standard-Spiralhülsen und dabei gleich-

zeitig günstiger und umweltfreundli-

cher als kunstharzgetränkte Hülsen. 

Ein weiterer Vorteil: Die Vielfalt unserer 

NOVUM-Hülsen ist unbegrenzt. Spiral-

gewickelt sind sie mit allen gängigen 

Durchmessern erhältlich, in der paral-

lelgewickelten Ausführung auch mit be-

sonders großen Durchmessern von 300 

bis 600 mm und in Sondermaßen.

Hülsen

Sie als Folienhersteller wissen es am 

besten: Die Vielfalt an Folien aus Kunst-

stoff ist schier unendlich. Entsprechend 

variantenreich haben auch wir von Paul 

& Co unser Angebot an Hülsen für Sie 

aufgestellt. Unser neuestes Produkt: 

die SF light.

Diese Hülse für Maschinenstretchfolien 

wurde von uns extra für neue Folienanla-

gen entwickelt, die den Einsatz von Hül-

sen mit geringeren Wanddicken ermögli-

chen, beziehungsweise erfordern. Basis 

dieser Innovation sind unsere langjährige 

Erfahrung wie auch die Entwicklungen 

der Maschinenhersteller. In enger Zu-

sammenarbeit unserer eigenen Papierfa-

briken Carl Macher in Brunnenthal bei Hof 

und der Papeteries du Rhin im französi-

schen Illzach mit der Hülsengruppe ist es 

uns gelungen, die passende Hülse für Ihre 

Maschinenstretchfolien zu entwickeln.

Eine Hülse, viele Vorteile

An den Vorteilen unserer SF light kom-

men Sie nicht vorbei. Unsere Hülse ist das 

Ergebnis erfolgreich genutzter Synergien 

zwischen unseren Papierfabriken und der 

Hülsenproduktion. Sie ist nicht nur leich-

ter als ihr Vorgänger, sondern auch güns-

tiger als bisher eingesetzte Hülsen.
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Anti-Rutsch

Sie möchten Packeinheiten noch si-

cherer übereinander stapeln? Dann 

ist unser neuer Winkelkantenschutz, 

ausgestattet mit dem Antirutschma-

terial „SAFETYgrip“, genau der rich-

tige für Sie. Gemeinsam mit unserem 

Partner Nordpack (Isernhagen) haben 

wir unseren Winkelkantenschutz mit 

einer speziell beschichteten Vollpappe 

ausgestattet, die Nordpack bereits er-

folgreich als Antirutschmatte im Trans-

portgewerbe zur Ladungs- und Palet-

tensicherung einsetzt.

Neuer Winkelkantenschutz, ausgerüstet mit Antirutschmaterial

Ob Kanister, Eimer, Dosen, Fässer oder 

andere Gebinde in der Baustoff- oder 

Chemie-Industrie: Mit unserem neuen 

Winkelkantenschutz mit SAFETYgrip si-

chern Sie Ihre Ladungen, die auf Pa letten 

gestapelt werden, optimal. Als erstes 

Unternehmen ist es uns gelungen, die-

sen Winkelkantenschutz SAFETYgrip für 

Sie maschinell zu fertigen.

Unseren neuen Winkelkantenschutz mit 

den Maßen 115 x 85 x 5 mm in beliebigen 

Längen haben wir für Sie auf der breiten 

Schenkelseite mit einem 100 mm breiten 

Antirutschmaterial ausgestattet. 

Dieser Winkelkantenschutz sorgt dafür, 

dass …

  das Packgut vor Deformierungen und 

Einrissen durch das Umreifungsband 

geschützt wird,

 für die übergelagerte Palette  

 eine rutschhemmende Oberfläche  

 geschaffen wird.

Auf diese Weise sorgen wir für ein Mehr 

an Stapelsicherheit sowohl im Lager als 

auch während des Transports im Lkw 

oder im Container. 

Safety 
first mit 
SAFETYgrip

Winkelkantenschutz

Mit unserem Winkelkantenschutz unterstützen wir Sie bei der Sicherung Ihrer Pa-

pierrollen oder Kartonagen. Um Ihren Transportgütern bestmöglichen Schutz zu 

bieten, haben wir unseren feuchtigkeitsbeständigen Winkelkantenschutz vom Typ 

LS für Kopf- und Hecklasching weiterentwickelt. Sie erhalten diesen Winkel-

kantenschutz nun auch mit einer Gurtführung zum Schutz Ihres Ladungsgutes 

beim Niederzurren mit Spanngurten. Diese Neuerung sorgt dafür, dass der 

Spanngurt in Position bleibt, bis das Niederzurren abgeschlossen ist.

Unseren modifizierten Winkelkantenschutz erhalten Sie in den Abmes-

sungen: 150 x 150 x 9 x 250 mm. Durch die Länge von 250 mm erreichen 

wir eine bessere Kraft- und Druckverteilung der Spannkräfte auf 

das Ladungsgut. Mit einem K-Wert von 1,8 ist unser Winkelkan-

tenschutz besser als Kunststoffwinkel, die üblicherweise beim 

Niederzurren eingesetzt werden. 

Darüber hinaus überzeugt unser optimierter Winkelkan-

tenschutz vom Typ LS auch durch eine besonders hohe 

Festigkeit. Die Gefahr von Einrissen und Verformun-

gen Ihrer Papierrollen oder Packeinheiten durch den 

Spanngurt wird minimiert. 

Ihre Vorteile

   Optimaler Ersatz für  
Kunststoffgurtschoner

   Feuchtigkeitsbeständig

   Einfache Entsorgung

   Günstiger als Kunststoffschoner

   Minimierung der Gefahr von  
Einrissen und Verformungen  

durch den  Spanngurt

   Kompakter und sicherer Transport

   Kein Verrutschen übereinander 
gelagerter Paletten

   Umweltschonend und -freundlich

Neuer Winkelkantenschutz mit Gurtführung zur Verbesserung 
der Ladungssicherung

(Ent)spannende
Lösung

Mit der Gurtführung reduzieren wir
die Gefahr von Einrissen und 
Verformungen Ihrer Papierrollen
oder Kartonagen.
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Ihre 
erste
Wahl

Neuer asymmetrischer Winkelkantenschutz 
sorgt für besonders sichere Packeinheiten

Empfindliche Güter, die nur in Papier eingeschlagen werden 

und lose auf Paletten liegen, sind beim Transport besonders 

gefährdet. Als Hersteller von Formaten wissen Sie das am 

besten. Für einen sicheren Schutz Ihrer Packeinheiten ha-

ben wir für Sie einen neuen asymmetrischen Winkelkanten-

schutz entwickelt. Er sichert insbesondere den unmittel-

baren Übergang zwischen der untergelegten Flachpalette 

und dem Packgut.  

Ob in den ersten 20 cm über dem Boden oder ganz oben 

auf der Palette: Durch die Metallverschlüsse von Um-

reifungsbändern, die großen Ratschen der Spanngurte 

oder durch die Gabelzinken von Staplern und Hubwa-

gen kann der äußere Papiereinschlag Ihrer Papier- und 

Kartonbögen schwer beschädigt werden. Die Folge: Die 

Schutzfunktion des Einschlags geht verloren, eine 

Kantenbeschädigung der Papierformate ist unver-

meidbar. Die Lösung: der Schutz der Packeinheiten 

sowohl unten zur Palette hin als auch auf der Ober-

seite mit unserem neuen asymmetrischen Winkel-

kantenschutz mit den Abmessungen 200 x 50 x 5 mm.

Doch nicht nur bei Papier- und Kartonbögen ist un-

ser Winkelkantenschutz die erste Wahl. Er eignet sich 

auch zum Einsatz an der Paletten-Oberseite bei Ka-

nistern, Eimern, Fässern und sonstigen auf Paletten 

gestapelten Gebinden. 

Mit ihm überbrücken Sie Hohlräume zwischen den 

einzelnen Gebinden und sorgen so für eine ver-

besserte Stapelfähigkeit, die wiederum ein Mehr an 

Ladungs- und Transportsicherheit schafft.

Ihre Vorteile

 Maßgeschneiderte Ladungs-   

 und Transportsicherung

 Stabilisierung auch von    

 runden Verpackungen    

 wie Kanistern oder 

 Eimern

 Anfahrschutz gegen    

 Beschädigung durch 

 Stapler

Eine Unternehmensgruppe, viele Spezialisten  
für Hülsen, Kantenschutz, Verpackungen  
aus Wellpappe und Hülsenkarton.

Winkelkantenschutz
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Technisch auf dem neuesten Stand

Gemeinsam mit Modernisierungsspezia-

list Bellmer haben wir vieles verändert:

  Die Siebpartie der PM 3 wurde auf den 

neuesten technologischen Stand ge-

bracht  und die Pressenpartie wurde 

technologisch optimiert.

  Die Gegenwalzen sind austauschbar, 

was eine kostengünstige Lagerhal-

tung ermöglicht.

  Die bestehende Trockenpartie wurde 

für eine höhere Trocknungskapazität 

erweitert und der zugehörige Antrieb 

wurde entsprechend angepasst.

  Bei dieser Gelegenheit wurde auch die 

Aufrollung den neuen Gegebenheiten 

angepasst.

Macher macht’s modern
Hülsenkartonwerk setzt auf  
Modernisierungen zur Qualitätssteigerung

Wenn Sie sich für Produkte von Paul & 

Co entscheiden, garantieren wir Ihnen 

höchste Qualität und Liefersicherheit. 

Um diese zu gewährleisten, produ-

zieren wir den Karton für Ihre Hülsen 

unter anderem in unserer eigenen Pa-

pierfabrik Carl Macher Hülsenpapiere 

in Brunnenthal bei Hof. So gewährleis-

ten wir, dass Hülsenkarton immer in 

erforderlicher Menge und Qualität zur 

Verfügung steht. Damit das auch in Zu-

kunft so bleibt, haben wir unsere Pro-

duktion umgebaut.

Als Papierlieferant für Paul & Co sorgen 

wir dafür, dass der Stoffkreislauf bei der 

Kunert Gruppe geschlossen ist und dass 

die Erkenntnisse über den Einfluss des 

Rohstoffs auf Ihre Hülsen direkt in die 

Fertigung unseres Hülsenkartons ein-

fließen. Gleichzeitig sichern wir für Sie 

die Versorgung mit Hülsenkarton. Letz-

teres ist gerade in Krisenzeiten ein nicht 

zu unterschätzender Vorteil. 

Ein dynamischer Markt erfordert stän-

dige Weiterentwicklung. Vor diesem 

Hintergrund setzen auch wir auf konti-

nuierliches Wachstum. Deshalb haben 

wir zuletzt zahlreiche Umbauten unse-

rer Produktion realisiert. „Unser Ziel 

war es dabei, neben der Qualitätsstei-

gerung auch die Optimierung des Roh-

stoffeinsatzes sowie höchste Effizienz 

bei Energieeinsatz, Roh- und Hilfsstoffen 

zu erreichen“, sagt Jürgen Schaller, Ge-

schäftsführer von Carl Macher.

Unternehmensgruppe

Faktencheck: 
Carl Macher 
Hülsenpapiere 

 Gegründet: 1865

 Standort: Brunnenthal 

 bei Hof

 Mitarbeiter: 120

 Produktionsvolumen:   

 140.000 Tonnen 

 hochwertiger Hülsen-

 karton pro Jahr

  Besonderheiten: das  

leistungsfähigste Hülsen-

kartonwerk Europas

Die Trockenpartie wurde für eine höhere Trocknungskapazität erweitert.

Blick auf die Pressenpartie der Papiermaschine.
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Stark im Wettbewerb
Paul & Co Asia für mehr 
Liefersicherheit vergrößert

Wer an einem Wachstumsmarkt wie Asi-

en bestehen will, muss sich weiterent-

wickeln. Unter diesem Gesichtspunkt 

haben wir unsere Produktionsstätte von 

Paul & Co Asia in Serpong Tangerang 

auf Java in Indonesien erweitert. Unser 

primäres Ziel war es, Ihnen, unseren 

Kunden, noch kürzere Lieferzeiten und 

größere Versorgungssicherheit bieten 

zu können. 

Zu unseren Kunden zählen vor allem inter-

nationale Hersteller von hochwertigen Fo-

lien, die selbst in asiatischen Ländern pro-

duzieren. Als globale Kunden fordern sie 

globale Produkte und Liefersicherheit. Um 

diese Forderung zu erfüllen, setzen wir auf 

eine enge Verzahnung von europäischer 

und asiatischer Forschung, Entwicklung 

und Produktion. Ob in Europa oder Asien: 

Bei uns erhalten Sie Produkte in identi-

scher Qualität – das gilt auch in Bezug auf 

Umweltfreundlichkeit und Hygiene. Unse-

re Werke von Paul & Co Asia in Indonesien 

und Thailand sind ebenso wie die europäi-

schen zertifiziert. 

Machen Sie sich selbst ein Bild von Paul 

& Co Asia. Wir sind regelmäßig auf der 

ProPak Asia in Thailand vertreten, der 

größten asiatischen Verpackungs- und 

Packmittel-Messe.

„Der Markt in Asien ist hart umkämpft. Mit der Stärkung unserer 

Produktionsstätte in Indonesien verbessern wir unsere 

Position im Wettbewerb noch einmal deutlich.“

Marco Schumm, CEO von Paul & Co Asia

Alles glänzt, so schön neu

Neues Design, starke Bilder, klare und 

benutzerfreundliche Navigation: Das 

sind die Schlagworte, mit denen sich der 

neue Webauftritt der Kunert Gruppe am 

besten beschreiben lässt. In intensiver 

Zusammenarbeit mit der trio group com-

munication & marketing gmbh in Mann-

heim haben wir unseren Internetauftritt 

von Grund auf überarbeitet. Das Ergebnis: 

drei große Hauptseiten und sieben Werks- 

beziehungsweise Standortseiten im neu-

en Design.

Kunert Gruppe präsentiert sich mit 
neuem Webauftritt

Im Fokus unserer neuen Online-Auftrit-

te stehen zielgruppenspezifisch aufbe-

reitete Informationen rund um unsere 

Themen Hülsen, Kantenschutz, Hülsen-

karton und Verpackungen aus Wellpap-

pe. Durch eine aufgeräumte und klare 

Struktur ermöglichen wir Ihnen, unse-

ren Kunden, den schnellen Weg zu den 

zentralen Informationen über unsere 

Produkte. Das neue Design rückt un-

sere Produkte und Dienstleistungen 

in den Vordergrund und zeichnet sich 

dabei gleichzeitig durch ein modernes 

Seitenlayout aus. Klar strukturierte  

Bereiche sorgen für eine optimale Benut-

zerführung und verbinden in eleganter 

Weise Funktionalität mit Design.

Mobile first

Ein besonderes Augenmerk wurde bei der 

Programmierung auf die Darstellung auf 

mobilen Endgeräten gelegt. Die Seiten un-

serer Gruppe sind für alle Geräte optimiert 

– mobile first lautet die Devise.

Zur Unternehmensgruppe: 

www.kunertgruppe.com

Gemeinsam mit Ihnen setzen wir auf  
Kontinuität und starke Zusammenarbeit.

Unternehmensgruppe
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Bereits zum zweiten Mal in Folge hat 

der Weltkonzern Adolf Würth GmbH & 

Co KG in Künzelsau Kunert Wellpappe 

Bad Neustadt mit dem „Preis für Qua-

lität und Lieferzuverlässigkeit“ aus-

gezeichnet. Sichtlich erfreut darüber 

zeigt sich auch unser Geschäftsführer 

Mathias Kunert: „Solche Bewertungen 

zeigen uns, dass unsere Prozesse auch 

aus Kundensicht stimmen, die Kom-

munikation zwischen uns und unseren 

Kunden funktioniert und notwendige 

nebengeschaltete Unternehmen, wie 

unsere Papierlieferanten und Spediteu-

re, überaus verlässlich sind.“

Seit langer Zeit zählen wir bei Würth zu 

einer Auswahl von A-Lieferanten. Was 

das genau bedeutet? Eine Lieferan-

ten-Bewertung an unsere Geschäfts-

führung macht deutlich: „A-Lieferant für 

Würth zu werden, heißt, ein Höchstmaß 

an Leistungswillen zu haben, Verant-

wortung zu zeigen und auf der Seite der 

A-Lieferant mit 
Auszeichnung
Kunert Wellpappe Bad Neustadt erhält Preis für Qualität und 
Lieferzuverlässigkeit vom Weltkonzern Adolf Würth

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter diese 

Leistungsbereitschaft hochzuhalten.“ 

Mit dieser Leistungsbereitschaft ist es 

uns auch gelungen, bei der Adolf Würth 

GmbH & Co KG der Hauptlieferant für 

Verpackungen des neuen „Vertriebs-

zentrum West“ zu werden. Gemein-

sam mit dem Projektleiter der Würth 

Logistik, Thomas Scherner, haben wir 

die Verpackungs-Entwicklung für die-

ses neue Vertriebszentrum auf dem 

Künzels auer Würth-Campus projek-

tiert. Mit einer zusätzlichen Kapazi-

tät von 60.000 Auftragspositionen am  

Tag ist es dort möglich, besonders 

schnell auf Kundenwünsche einzugehen. 

40.000 Aufträge können am Tag kom-

missioniert werden.

Enorme Entwicklungsarbeit

„Die für den Versand eingesetzten Well-

papp-Trays bestehen aus Boden- und 

Service- und 
Entwicklungskompetenz

Deckelteilen. Die Anforderung bestand 

darin, mindestens fünf verschiedene 

Traygrößen auf einer Verpackungs stra-

ße vollautomatisch aufzurichten“, er-

klärt Udo Reinhardt, Leiter der Abtei-

lung Entwicklung bei Kunert Wellpappe 

Bad Neustadt. Das habe eine enorme 

Entwicklungsarbeit erfordert. „Bei au-

tomatischen Aufrichtfunktionen oder 

dem Durchlauf der Kartons auf den 

vollautomatischen Kommissionier-Stra-

ßen kommt es auf größtmögliche, kun-

denspezifische Flexibilität sowie auf den 

letzten Millimeter der Verpackung an.“ 

In Feinabstimmung mit der Firma PCA 

Roboter- und Verpackungstechnik GmbH 

aus Leutershausen wurde diese für das 

Vertriebszentrum West definiert.

Wacker Chemie AG zeichnet Kunert Wellpappe 
Bad Neustadt mit Supplier-Award aus

Gemeinsam zur Höchstform

Gemeinsam mit unseren Kunden errei-

chen wir mehr. Bestes Beispiel: unsere 

Zusammenarbeit mit der Wacker Che-

mie AG. Erst kürzlich wurden wir von 

dem weltweit agierenden Chemiekon-

zern für die „besten gemeinsamen In-

novationen“ ausgezeichnet.

Basis dieser Auszeichnung war unsere 

Verpackung für Polysilicium, den Grund-

stoff für Solarzellen. Hier stellten unse-

re Entwickler erneut ihre Kompetenz im 

Bereich schwerer Wellpappen-Verpa-

ckungen unter Beweis. Unsere Lösung: 

80-kg-Kartons, in denen verschiedene 

Bruchgrößen sicher verpackt auf Rei-

sen gehen.

„Eine Herausforderung für die Ent-

wicklung war die automatengängige 

Aufrichtfunktion der 80-kg-Faltkis-

te“, erläutert Projektleiter Wolfgang 

Perleth. Zudem wurden mit unserer 

Verpackungslösung nicht nur die Re-

klamationsquote deutlich gemindert, 

sondern auch das Handling verbes-

sert, Frachtvorteile ausgenutzt sowie 

25 % der Kosten für die Wellpappe ein-

gespart.

Links: Thomas Scherner
Rechts: Udo Reinhardt

Projektleiter Wolfgang Perleth (Mitte) von Kunert Wellpappe Bad Neustadt bei der Auszeich-

nung durch die Wacker Chemie AG.
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Kompetent beraten

Ob leichte Verkaufsförderer und Ver-

sandbehälter oder Industrie- und 

Transportverpackungen aus Schwer-

wellpappe: In der papierverarbeiten-

den Industrie sind Packmitteltechno-

logen unersetzbar. Bei Paul & Co und 

Kunert Wellpappe werden zurzeit 34 

Packmitteltechnologen ausgebildet. In 

einer dreijährigen dualen Ausbildung 

lernen unsere Auszubildenden zum 

Packmitteltechnologen alles, worauf 

es in der papierverarbeitenden Indus-

trie ankommt. Bestes Beispiel: Simon 

Beck. Der 19-Jährige hat seine Aus-

bildung zum Packmitteltechnologen 

erfolgreich abgeschlossen und ver-

stärkt nun das Team in Bad Neustadt.

Herr Beck, Sie haben Ihre Ausbil-

dung zum Packmitteltechnologen 

bei Kunert Wellpappe Bad Neustadt 

kürzlich erfolgreich abgeschlos-

sen. Wieso haben Sie sich für die 

Ausbildung entschieden? 

Simon Beck: Ich wollte einen techni-

schen Beruf erlernen, in dem nicht wie 

üblicherweise Metall verarbeitet wird. 

Somit war die Ausbildung zum Pack-

mitteltechnologen eine geeignete Wahl.

Was hat Ihnen an Ihrer Ausbildung 

besonders gut gefallen?

Dass ich mich in der Entwicklungsab-

teilung kreativ entfalten konnte – und 

die abwechslungsreiche, breit gefä-

cherte theoretische Ausbildung. 

Simon Beck hat die Ausbildung zum Packmitteltechnologen erfolgreich 

absolviert und überwacht nun bei Kunert Wellpappe Bad Neustadt einzelne 

Fertigungsschritte Ihrer Verpackung.

 Was war die größte Herausforde-

rung während Ihrer Ausbildung?

Die  Eingewöhnungsphase in den ersten 

Ausbildungswochen. 

Was gefällt Ihnen an der Arbeit als 

Packmitteltechnologe?

Die Arbeit ist vielseitig und sehr ab-

wechslungsreich. Mit jedem neuen 

Auftrag kommen auch neue Heraus-

forderungen auf einen zu. 

Was erwarten Sie von Ihrer Arbeit 

als Packmitteltechnologe? 

Ich erwarte mir vor allem, dass ich 

mich noch weiterbilden und tiefer in die 

Materie einsteigen kann. Und wer weiß, 

vielleicht schlage ich auch irgendwann 

einmal den Weg zum Kunden ein.

Experten in der Produktion

Verpackungsberater wie Nico Chlebowy von Kunert Wellpappe Bad Neustadt 
unterstützen Sie bei Ihren Projekten

Service wird bei uns großgeschrieben. 

Als kompetenter Berater rund um Ver-

packungen aus Wellpappe stehen wir 

Ihnen bei Ihren Fragen unterstützend 

zur Seite. Gemeinsam finden wir opti-

male Verpackungslösungen. Dabei ist 

uns wichtig, dass Sie Ihre Ansprech-

partner persönlich kennen. Daher be-

gleiten Sie unsere Verpackungsberater 

über Ihr gesamtes Projekt hinweg. Bei 

Kunert Wellpappe Bad Neustadt steht 

Ihnen zum Beispiel Nico Chlebowy als 

Verpackungsberater zur Seite. 

Der ausgebildete Verpackungsmittelme-

chaniker (heute: Packmitteltechnologe) 

ist ein alter Hase im Geschäft. Nach sei-

ner Ausbildung bei Kunert Wellpappe in 

Bad Neustadt arbeitete er ab März 2001 

in der Entwicklungsabteilung. Neben 

„Mit meiner Weiterbildung zum technischen 

Fachwirt bei der IHK in Schweinfurt von 2011 

bis 2013 habe ich mich zum Verpackungsbe-

rater qualifiziert“, erläutert Nico Chlebowy 

seinen Werdegang. Seit Dezember 2014 

ist er nun für Sie als Verpackungsberater 

im Innen- und Außendienst Ansprechpart-

ner Nummer Eins. An drei Tagen in der  

Woche ist Nico Chlebowy bei Ihnen vor  

Ort und entwickelt gemeinsam mit Ihnen 

maßgeschneiderte Lösungen. Seit Juni die-

ses Jahres übernimmt er damit auch die 

Aufgaben von Otmar Hermann, der nach  

30 Jahren im Außendienst in den Ruhestand  

verabschiedet wurde. 

Zu Ihren direkten Ansprechpartnern: 

www.kunertwellpappe.de

dem gemeinsamen Entwickeln von Ver-

packungslösungen mit Ihnen, unseren 

Kunden, gehörten auch die technische 

Kundenbetreuung vor Ort und der Mus-

terbau sowie die Mustervorstellung zu 

seinen Tätigkeiten.

Umfang:

3 Jahre in Betrieb und Berufsschule

Ausbildungsbereiche:

Produktion, Arbeitsvorbereitung,  

Versand, Einkauf und Verkauf, 

Qualitätssicherung, Instandhaltung, 

Entwicklung

Anzahl der Auszubildenden  

bei Kunert Wellpappe: 

7 Packmitteltechnologen/-innen

Zwischenprüfung:

Handmuster, Theorie

Abschlussprüfung:

CAD-Entwicklung, Labor, 

situatives Fachgespräch, 

Einstellen von Produktions- 

maschinen

Die Ausbildung

Service- und 
Entwicklungskompetenz
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Starkes 
Netzwerk

Wir von Kunert Wellpappe haben es 

uns zum Auftrag gemacht, für jede 

Herausforderung die passende Verpa-

ckungslösung zu finden. Damit uns das 

europaweit gelingt, setzen wir auf die 

enge Zusammenarbeit mit Ihnen und 

verlässlichen externen Partnern. Als 

Mitglied von Alliabox sind wir Teil eines 

Netzwerks, das seit 1995 mittelstän-

dische Wellpappenproduzenten in 18 

Ländern verbindet.

Gemeinsam mit zehn Partnerunter-

nehmen mit insgesamt 57 Produk-

tionsstätten setzen wir uns für den 

Zuverlässige Partner für 
europaweite Liefersicherheit

Erfolg des Netzwerks und damit na-

türlich auch für die Erfüllung Ihrer An-

sprüche ein. 

„Alliabox bietet internationalen Kon-

zernen die Möglichkeit, europaweit ein-

zukaufen – und gewährt dabei Liefer-

sicherheit bei grenzüberschreitend 

gleich hohen Qualitätsstandards“, er-

klärt Andreas Kunert, Geschäftsführen-

der Gesellschafter von Kunert Wellpap-

pe Biebesheim. Deshalb ist es für die 

Geschäftsführer von Kunert Wellpap-

pe Biebesheim und für Werner Hoch, 

Vertriebs leiter von Kunert Wellpappe 

Bad Neustadt, selbstverständlich, sich 

innerhalb der Alliabox einzubringen.

Schätze zum Teilen

Mit viel Know-how und Beratungskom-

petenz bieten wir Ihnen maßgeschnei-

derte Lösungen für Ihre Anforderungen. 

Bestes Beispiel: unsere erfolgreiche 

Zusammenarbeit mit Braumeister und 

Getränkespezialist Stephan Kowalsky. 

Seit über 25 Jahren widmet sich unser 

Kunde der Kunst des Brauens und seit 

April 2012 bietet er in seinem Heimatort 

Ostheim vor der Rhön auch biozertifi-

zierte Craft-Biere an. Unter dem Motto 

„Schätze, die man teilen muss“ sind die 

Rhönpiraten-Biere reisen im Versandkarton 
von Kunert Wellpappe

sechs Sorten Kellerbier, Weizen, Dunk-

les, Spezial, Indian Ale Pale und Pirator 

seit diesem Jahr auch im Online-Shop 

erhältlich. Eine Mischung mit Kultpoten-

zial, für die wir gemeinsam in intensiver 

Zusammenarbeit einen passenden Ver-

sandkarton entwickelt haben. Die An-

forderungen an den Versandkarton für 

die Rhönpiraten-Biere waren hoch, doch 

das Ergebnis kann sich sehen lassen: 

Ein 9er-Versandkarton, in dem die Biere 

bestens geschützt auf die Reise zu ihren 

Fans gehen.

Service- und 
Entwicklungskompetenz

Wir bringen
Farbe ins Spiel
Praxisgerechte Lösungen 
im Mehrfarbendruck

Ob Industrie- oder Konsumgüter: Von der Umsetzung bestehender Verpackungskonzepte bis 

zur Neuentwicklung setzen wir auf die enge Zusammenarbeit mit Ihnen. Das gilt auch für 

die Bedruckung. Unsere Kernkompetenz: der Flexodirektdruck.

Eine Verpackung ist mehr als bloßer Produktschutz. Sie ist ein einflussreiches Medi-

um. Sie liefert Informationen, Entscheidungshilfen beim Kauf und erzeugt Vertrau-

en am POS. Dabei unterstützen wir Sie mit langjähriger Erfahrung im einfarbigen 

bis hochwertigen 6-Farben-Flexodirektdruck. Gemeinsam mit Ihnen entwickeln 

unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter praxisgerechte Lösungen im Mehr-

farbendruck. Dabei achten wir darauf, die Wellpappenqualitäten sowie Be-

druckstoffe an Ihre besonderen Anforderungen anzupassen.

Anschließend verwirklichen wir Ihr gewünschtes Druckbild mit un-

serer 6-Farben-High-Quality-Post-Print-Maschine. Sie ermöglicht 

den Druck auf einer Breite von bis zu 2,80 m statt auf einer markt-

üblichen Druckbreite von nur zwei Metern – und das in fotoähn-

licher Qualität.

Wir bieten Ihnen: 

 Höchste Farbgenauigkeit  

 Farbvielfalt durch definierten 

 Farbraum der Skalenfarben

 Sonderfarbendruck mit   

 Wasserlack versiegelt

 Flexodruck   

 als Preprint,   

 Offline- oder 

 Inlinedruck

Kennen Sie schon dinnery.de? Seit ei-

nem Jahr ist der Fresh-Convenience- 

Anbieter erfolgreich im Geschäft. 

Firmengründer, Gastronom und Ge-

schäftsführer des Schlosshotels 

Bad Neustadt, Marcus Läbe, setzt 

auf frische Gerichte von Profikö-

chen, die verzehrfertig nach Hau-

se geliefert werden. Damit die Ge-

richte sicher ankommen, vertraut 

Herr Läbe auf die Expertise von 

Kunert Wellpappe Bad Neustadt.  

Herr Läbe, was ist das Besondere an 

der Verpackung für die dinnery-Pro-

dukte?

Marcus Läbe: Da die Verpackung 

frische Lebensmittel transportieren 

soll, muss sie auf der einen Seite ver-

sandtauglich und auf der anderen Sei-

te wärmeisoliert sein.

Marcus Läbe von dinnery.de über unsere Verpackungen für den 

Fresh-Convenience-Anbieter dinnery.de

Wodurch zeichnet sich die  

Verpackung aus?

Zum einen wurde die Um- 

verpackung im dinnery-Design 

gestaltet. Zum anderen ist der 

Karton im Inneren mit einzelnen 

Fächern ausgestattet. So kön-

nen die Produkte einzeln gela-

gert werden und sind gleichzeitig 

gegen Stöße geschützt. Zudem 

besteht die Möglichkeit, die Ver-

packung mit Kühlakkus auszu-

statten. So bleiben die Lebens-

mittel auch im Sommer frisch. 

 

 Wie zufrieden sind Sie mit dem 

Ergebnis? 

Das Ergebnis kann sich sehen las-

sen. Ich bin sehr zufrieden und die 

Resonanz meiner Kunden im Inter-

net ist ebenfalls positiv.

Für die Extraportion Frische



Das Plus am Point of Sale
Kunert Wellpappe als starker Partner 
von Kartoffel Kuhn

Was eine effiziente Handelslogistik aus-

macht? Eine Verpackung, die direkt am 

Feld befüllt werden kann, beim Trans-

port optimalen Produktschutz mit Platz 

sparenden Abmessungen verbindet und 

im Supermarkt oder Discounter direkt 

Waren zum Verkauf anbietet. Gemein-

sam mit unserem Partner Kartoffel 

Kuhn aus Mannheim haben wir langjäh-

rige Erfahrung in der Entwicklung von 

Verpackungen aus Wellpappe für Trans-

port und Abverkauf gesammelt.

Wir von Kunert Wellpappe sind Ihr starker 

Partner im Agrarbereich. Durch die Nähe 

zu unseren Kunden, wie zu unserem lang-

jährigen Partner Kartoffel Kuhn, gelingt 

es uns Lösungen zu entwickeln, die Ihre 

Anforderungen an eine effiziente Han-

delslogistik erfüllen. „Der Clou liegt in der 

Verbindung zwischen Feldtauglichkeit und 

attraktiver Warenpräsentation am Point of 

Sale“, erklärt Andreas Kunert, Geschäfts-

führender Gesellschafter von Kunert Well-

pappe Biebesheim.

Für Letzteres und damit für das Plus im 

Verkauf am Point of Sale sorgt zum einen 

der Einsatz modernster Druckwerktech-

nologie, die fotorealistische Abbildungen 

ermöglicht. Zum anderen hilft das Know-

how unserer Mitarbeiterinnen und Mitar-

beiter bei der Entwicklung immer neuer 

Verpackungskonzepte. Unser Erfolgsge-

heimnis: „Wir kennen die Prozessabläufe 

in der Konsumgüterindustrie und ori-

entieren uns genau am Bedarf unserer 

Kunden.“
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Service- und 
Entwicklungskompetenz

Wir denken nachhaltig
Wellpappenwerke treiben FSC®-Zertifizierung 
für nachhaltige Forstwirtschaft voran

Bei der Produktion unserer Verpackun-

gen aus Wellpappe haben wir stets Ihre 

Ansprüche und die Umwelt im Blick. Da-

her treiben wir auch die Zertifizierung 

unserer Wellpappenwerke Bad Neu-

stadt und Biebesheim durch das Forest 

Stewardship Council® für nachhaltige 

Forstwirtschaft voran. Bis voraussicht-

lich Ende des Jahres wird die Zertifizie-

rung abgeschlossen sein.

Wir setzen in unseren Wellpappen-

werken Bad Neustadt und Biebesheim 

zu zirka 80 % Wellpappen-Rohpapier aus 

reinem Altpapier ein – ein Beleg für den 

verantwortungsbewussten Umgang mit 

dem Rohstoff Holz. Die restlichen 20 % 

unseres Rohpapier-Bedarfs werden als 

Primärfaserpapiere ausschließlich bei 

zertifizierten Papier-Herstellern mit nach-

haltiger Forstwirtschaft eingekauft.

Diese Konsequenz, die Sie als Kunde von 

uns fordern, verlangen wir auch von un-

seren Geschäftspartnern in der Papier-

lieferkette. Sie alle verfügen schon jetzt 

über eine FSC®- oder PEFCTM-Zertifizie-

rung, die zur Sicherstellung einer nach-

haltigen Waldbewirtschaftung dient.


